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交互式 技术是近十多年来人们在计算机应用方面开拓的新领域
,

它是

一个专用的硬件系统
,

是设计人员与产品工艺人员在计算机系统的辅助下依据一定的设

计和制作流程进行产品设计与零件加工工作的一项专门技术
,

是人的智慧与计算机功能

的巧妙结合
,

它的示意框图如图 所示
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的技术优势与特点

一 系统可以向用户提供一整套面向过程的分析工具和 图显工具
,

具有较强的人机对话功能
, 因此在整个设计和制造过程中

,

使设计者与工艺技术人员和

计算机系统可 以 自始至终处在一个十分协调的环境中
。

二 具有完整的输出图形
、

打印技术文件及报表的功能
,

使设计和工艺人员可以

对产品的设计和制造有一个清楚的了解
、

提高了设计与生产的效率
。

三 可 以提高零件加工的可靠性
,

缩短加工周 期
,
‘

它使用成组工艺加 工 使

现有的数控机床的利用率大增
,

降低零件加工的消耗
,

也就是降低了产品的制作成本
,

具有十分重大的经济意义
。

由于 具有以上的技术优势
,

因此 技术很迅速在世界技 术

市场开辟了 自己的天地
。

目前
,

世界上尤其是欧美等西方发达的资本主义国家的企业与

制浩商都纷纷地竟相购买 装备
,

并大量投资去研制实用的 软



件系统
,

力争在尽短的时间内使自己的工业产品的设计及制造 都 使 用 新

技术
。

二 的发展概况

现代的 技术是在计算机辅助绘图和数控机的研制成功的基础上发展起

来的
,

它的发展大约经历了三十多年的历史
,

但 真正结合在一起并取得实

质性的突破却是近十年之内的事
,
目前 正以崭新的面貌展现在人们面前

。

一 的发展历史

世界上最早的 系统是由美国麻省理工学院于 年推出 “ ”

计算机图示设计系统
,

年由 发展成为第一个用于民用工程的 综合设 计

系统
,

同年
,

美国洛克希德公司组成专门小组
, 花费了 人年的工作量

,

于 年 完

成了一个用于飞机设计的交互式图象处理系统
,

名为
, 它能绘制工程 图

,
并

能进行分析计算
,

并产生数控加工纸带
,

这可能是世界上最早 系统了
,

近

十年来
,

的发展比较迅速
,

出现了不少著名的专门从事 技术

开发的软件公司以及研究所
,

如 的 公司
,

公司
,

公

司
,

公司
,

同时 , 随着数字化仪表等计算机外围设备技术的发展
,

的计

算机硬软件系统
,

亦由原来单一的封闭型系统
,

逐步走向硬件与软件相对独立的开放型

系统
。

在国内
,

技术基 础 比 较 薄 弱
,

但在 年代末到 年 代 初
,

在党和

国家的关怀下
,

不少大专院校与科研部门对计算机的图象信息处理系统进行了深入的研

究
,

并取得了巨大的成就
,

如组合机床
,

集成电路
, 管道布置

,

飞机外型设计 等 初 级

系统
,

在交互式图形支撑软件方面
,

北京航空学院
,
清华大学

,

上海交通大学
,
浙

江大学等单位取得了较大的进展
,

并推出了自己的 软件产品
,
此外

, 国

内在近几年引进了不少的 先进系统
,

对其进行二次的开发汉化等消化吸 收

工作
,

吸收国外的先进技术
,

尽快缩短与先进发达国家的差距
,

加快 技 术

在我国的应用进程
,

节约时间和人力
、

物力等诸多方面都具有积极的意义
。

的应用范围十分广泛
,

目前
, 已普遍使用在航天

、

航 空
、

汽 车
、

机

械
、

电工
、

电力
、

化工和服装等行业
,

估计在不远的将来
, 将会渗透到 人

们生活的各个领域
,

那时 展显在人们面前的将是一幅崭新的面目
。

二 技术的发展展望

超级微型机 系统代替中小型机 人 系统的趋势
,

由于 超

级微机的出现和其功能的扩大
,

使之有可能代替中小型机组成 系统
,

它具

有费用较少
,

而功能齐全
,

易于被一些中小型企业乐于采用
。

网络型 工作站
,

它具有一次性投资较少
,

收效快等特点
,

一般中

小型企业乐意接受
。

。

的外围设备技术将会加速发展
,

以适应功能完备 的



系统的需要
。

向计算机集成制造方面的发展
。

、

智能化 专家系统
。

由于人工智能科学和知识工程学的研究的不 断

深入
,

人们将会在不久的将来研究出一种新型的智能化的 专家系统
。

三 技术在电器行业中的应用

一 我国电器行业的设计与制造现状

目前
,

我国电器行业的产品设计与制造大都是处在作坊式的比较落后状况
,

所采用

豹方法大都比较落后
,

即由用户提供原理图纸等有关资料
,

然后用户与生产广家去共同协

商审校
,

其中的工作大都是手工完成
,

这样的传统设计方法不可避免带来下列不足之处

在整个设计与制造过程中
,

人为因素过多
,

易于产生错误
,

引起产品在生产过

程中的返修和报废是 比较多的
,

这样影响了经济效益的提高
。

在整个设计过程中
,

重复劳动多
,

使科技人员整天忙于机械式的绘图工作
,

无

暇进行新产品的开发与研制
。

。

图纸不宜作长期保存
。

生产效率不高
。

总之
,

我国目前电器行业的设计与制造技术尚比较落后
,

急需改进
, 以迅速提高电

器行业的产品的设计与制造水平的最佳途径就是在电器行业中引入 新 技

术
。

二 技术在电器行业中的应用简况

系统引入到电器行业中
,

使得电器行业的产品从设计到制造实现 自动

化已成为可能
。

目前
,

国际上提供的这方面的软件包亦有不少
,

如日本东芝公司有用于

开关板
、

电机
、

自动化成套装置和集成电路的设计的软件包
,

美国的 公

司的 软件包
,

西德的 软件包 ,

美国的 软件包等
,

都

可以应用在电器行业的产品设计上
。

在国内
,

河北工学院于 年研究开发继电保护屏和控制屏的 系统
, 已见 成

效
,

上海华通开关厂
、

北京开关厂合作曾对高低压开关柜的 设计进行了研究 等
,

但我国 目前尚正处在开发推广的阶段
,

还不太完善
,

在 方面
,

与电器制造密切 相

关的模具设计与制造也开始采用计算机辅助设计与数控线切割机床加工
,

模具 的

系统也开始得到日益增多的应用
,

模具 系统提高了模具的使用 寿

命与制 造精度
,

节约了材料费用
, 总之 , 在我国电器行业中引用 新技术无

疑会带来巨大的经济效益
,

而且会克服手工作业时无法克服的诸多不足
,

值得作一番深入

的研究与应用推广
,

本论文试图在这方面作一番探讨与开发工作
。

三 继电保护屏 的任务
。

工作

由用户提供屏接线图
、

板面布置图
、

端子排图
,

由计算机辅助设计出板后接线图
,



明细表
,

开孔图
,

其过程框图如图 所示
。
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工作

由前面 工作形成的开孔图的有关信息文件
,

去编制形成开孔加工程序并 以 纸

带或磁盘形式输出
,

到数控转塔冲床上进行加工
,

其过程框图如图 所示
。
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四 本研究的特点与存在的问题分析

本研究不同于一般的 系统开发
,

它有本身的特点
, 主要表现在

屏无固定的形式
,

输入的信息量较大
,

因此计算机在处理上需花费大量 的

时间
,

在存贮上得花大量的空间
。

为此
,

研究中须对这个问题采取相应的处理措施
。

因此

工作具有一定的难度
。

开孔板的加工采用进 口 转 塔 冲床
,

而且此冲床具有本身的计算机处理系统
,

只不过是人工编制相应的 加工程序
,

为此本研究的 工作的核 心就 是 如 何 由
得到的信息文件

,

去自动行成 加工程序
,

这里需要解决诸多实际问题
, 以求编

出的 程序完全正确
,

因此
,

工作要在此方面下功夫
,

对处理这些问题作出较为

周全的处理措施
。

。

对于特殊屏的加工
,

系统也应有相应的处理方案
。

当然
,

问题的解决得靠在 系统技术的开发上下功夫
,

由于此种开发在

国内 目前尚不多见
,

如能彻底地解决既存的诸多问题
,

电器保护屏的自动化设计与制造

就会成为现实
,

这无疑对整个电器行业的产品设计与制造带来新的生机
,

对其它行业的

应用也会起到一定的推动作用
。
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