
一 产品中磁辘生产中的问题及其解决办法
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一 中间继电器系列产品中的磁辘 是继电器行业生产 中 的 关

键件 如图一所示
。

该零件在生产过程中时常出现如下问题
、

行业规定的关键尺寸
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铆接及牢固度不够 , 、

热处理后
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“尺寸校正不过来
。 、

磨极 面 后 其极面平度不易保证
。
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那么产生这些问题的原因是什么 现分 析如下
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为计算依据
,

那么每一个铁心的轴心

线的最大偏差是
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设 实 际轴心线

与理论软心线的夹角为
,

那么
, 假设实际铁心轴心线与磁

辘板实际平面垂直
。
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从这一计算数据看出
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求的最大平度误差为 是不 太合 理

的
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同时也保证不了
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尺寸的

,

这

是行业关键尺寸保证不了的一个重要

原因
,

另一个重要因素是 铆接定位

尺寸配合问题
,

我们根据模具定位尺

寸
,

另件要求尺寸计算
,

铆接时铁心

在定位孔内的最大间隙 “

,

最 小 间隙 二 于是在

铆接过程中始终有间隙存在
,

因此不

易保证
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。

对于铆接后牢固度不够的问题
。
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